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FUr Kuhl- und Lagerraume
Zentrifugalbefeuchter

humiDisk zerstaubt Wasser anhand einer

Zentrifugalscheibe.

Ein integrierter Ventilator flihrt feinsten Nebel
in den Raum ein, der beim Verdunsten die

Luft befeuchtet und gleichzeitig kiihlt!

Hygienisch sicher

* Sehr kleiner Wassertank mit nur 55 ml-Kapazitat (0,121b), der
am Ende jedes Zyklus entleert wird;

* haufiger Wasserwechsel, um standig Frischwasser zu

zerstauben;
® Spulung auch vor jedem Befeuchtungszyklus (nur mit
humiDiskss mit CAREL-Schalttafel).

Leistungsstark und einfach

* Hohe Zerstdaubungsleistung bis 6,5 kg/h (14,3 Ib/h);

* Speisung mit Leitungswasser oder entmineralisiertem Wasser;

* Frostschutzheizung fir einen Betrieb bis -2 °C (nur mit
humiDiskes, Sonderausstattung);

* niedriger Energieverbrauch: rund 34 W pro kg/h zerstaubtes
Wasser.




Zubehor Anwendungen =1}
Feuchteregler Kuhlraume, Lager und Reifezellen furr Produkte
Der einfache und preiswerte = wie Obst und GemUse, Wein (Barrique-Ausbau),
mechanische Feuchteregler wo niedrige Luftfeuchte zu Gewichtsverlusten und
kann direkt an einen oder somit Verderben d.?r Produkte fuhrt;

mehrere humiDisk-Befeuchter
(bis zu 10 parallel geschaltete
humiDisk;, und T humiDiskgs)
angeschlossen werden.

Papier- und Druckindustrie, wo die Stabilitét
der Luftfeuchte ausschlaggebend ist, um
Papierstérkevariationen, elektrostatische

Schalttafel Entladungen und Staubansammlungen zu

Nur fiir humiDiskss vermeiden;

Die elektronische Schalttafel
steht in zwei Versionen fur
einen oder zwei parallel
geschaltete Befeuchter zur
Verflgung. Feuchtefthler
nicht inbegriffen, EIN/AUS- -
Betrieb.

Textilfabriken, wo ein korrekter Luftfeuchtegehalt
das Brechen des Garns und Staubprobleme
verhindert, wahrend die adiabatische Kihlung die
von den Webmaschinen erzeugte Hitze absorbiert.

Technische Daten

modelli humiDisks humiDisk;,
Befeuchtungskapazitat 6,5 kg/h, einstellbar von 0,85 bis 6,5 kg/h (1,9..14,3 Ib/h) 1 kg/h (2,2 Ib/h) bei 230V 50 Hz
1.2 kg/h (2,6 Ib/h) bei 110V 60 Hz
Spannungsversorgung 230V,50Hz - 110V, 60 Hz 230V,50Hz - 110V, 60 Hz
Leistungsaufnahme 230W - (290 W mit Frostschutzheizung) 31TW
Luftdurchsatz 280 m*/h (165 CFM) 80 m*/h (47 CFM)
Wassertankinhalt 0,055 Liter (0,12Ib) 0,055 Liter (0,12lb)
Betriebsbedingungen 1T35 °C (+34...495°F) OHNE Frostschutzheizung 1735 °C (+34...495°F)

-2T35 °C MIT Frostschutzheizung (fur die amerikanische -
Version nicht verfligbar)

0...100% rF nicht kondensierend 0...100% rF nicht kondensierend
Frostschutzheizung Ja (nur europdische Version) Nein
Elektronische Platine fur Regelung der Kapazitat Ja Nein
Schalttafel mit elektronischem Feuchteregler Ja (Sonderausstattung) Nein
Mechanischer Feuchteregler Ja (Sonderausstattung) Ja (Sonderausstattung)
Installationszubehor Zubehor fur Hinge- und Wandmontage und Zubehor fur Hingemontage INBEGRIFFEN.

Speisewasser- und Abschlammleitungen inbegriffen = Zubehor fir Wandmontage und Leitungen NICHT
INBEGRIFFEN, als Sonderausstattung verfligbar

Schutzart IPX4 IPX4
Speisewasserdruck 100...1000 kPa 100...1000 kPa
Wassertemperaturgrenzwerte +1°C (+33,8 °F)..+50 °C (+122 °F) +1°C (+33,8 °F)..+50 °C (+122 °F)
Gesamtwasserhdrtegrenzwerte (*)(**) Max. 30 °FH (max. 300 ppm CaCO,) Max. 30 °FH (max. 300 ppm CaCO,)
Wasserleitfahigkeitsgrenzwerte (**) 100...1200 pS/cm 100...1200 pS/cm
Zertifizierungen CE und ETL CEund ETL

(*) Nicht unter 200% Cl- in mg/I.

(**) Die Quantitat und Qualitat der im Wasser gelosten Mineralien beeinflussen die Haufigkeit der ordentlichen Wartungseingriffe und die erzeugte Staubmenge. Fir
einen optimalen Betrieb empfiehlt sich also die Verwendung von entmineralisiertem Wasser (kein enthartetes Wasser einspeisen, da dieses den Inhalt der im Wasser
gelosten Mineralien nicht reduziert). Es empfiehlt sich auf jeden Fall, die Vorschriften der UNI 8884-Norm “Beschaffenheit und Aufbereitung des Wassers aus Kuhl- und
Befeuchtungskreisen, Leitfahigkeit <100 uS/cm, Gesamtharte <5 fH (50 ppm CaCO,) “ zu beachten.




Ubersichtstabelle

Befeuchter

UC0100D000 Zentrifugalbefeuchter - 1,0 kg/h - 230V 50Hz
USA Uco1001010 Zentrifugalbefeuchter - 1,2 kg/h - 110V 60Hz
EU UC0650D000 Zentrifugalbefeuchter - 6,5 kg/h - 230V 50 Hz
USA Ucoe501010 Zentrifugalbefeuchter - 6,5 kg/h - 110V 60 Hz
EU UC0650D100 Zentrifugalbefeuchter - 6,5 kg/h - mit Frostschutzheizung 230V 50 Hz

Accessori

EU/USA UC10KSSP00 Halterung fir Wandmontage Fur humiDisk10

EU/USA FWH3415000 CAREL-Standard-Speisewasserleitung, 1.5 m, 3/4" Fur humiDisk10

EU/USA UCKTS00000 Abschldammwasserleitung Fur humiDisk10

EU/USA UCHUMMO0000 Mechanischer Raumfeuchteregler 20...90% rF Bis zu 10 parallel geschaltete humidisk10-Befeuchter

EU UCQ065D100 Schalttafel fur einen Zentrifugalbefeuchter 6,5 kg/h, 230V/50Hz Nur fir UC0650D000 und UC0650D100

EU UCQ065D200 Schalttafel fur zwei parallel geschaltete Zentrifugalbefeuchter 6,5 kg/h, Mit elektronischem Feuchteregler, ohne Feuchtefihler
230V/50 Hz

EU UCKH70WO000 Frostschutzheizung, bestehend aus 70 W-Heizelement Nur far UC0650D000

Sonde

EU/USA ASWH100000 Raumfeuchtefiihler 10...90% rF
EU/USA ASWC110000 Raumtemperatur-/Feuchtefthler 0...50 °C 10...90% rF
EU/USA ASWC111000 Raumtemperatur-(NTC ohmsch)/Feuchtefthler 0...50 °C 10...90% rF
EU/USA ASPC110000 Raumtemperatur-/Feuchtefihler 0...50 °C 10...90% rF
EU/USA ASPC230000 Raumtemperatur-/Feuchtefihler -10...70 °C0...100% rF
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CAREL behilt sich das Recht vor, an den eigenen Produkten ohne Vorankiindigung Anderungen anbringen zu kénnen.
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